Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 [ 3.1.B tiber durchgefiihrte Priifungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

INDUSTRIEARMATUREN

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer . D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024209 v. 11.11.04

Qrder no.

Auftrags-Nr. 3045054 Pos. 1
Manufacturer’s order no.

Priifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3

Test requirements

MANKENBERG
e

Herstellerzeichen
Manufacturer’s trade mark ) ]
Fabriknr. / serial no.:

Kennzeichnung GM 3045054 /1 12 ‘ 04 114112
Marking

PV 81040, PV 81041
CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie 1): ¢

CE-mark acc. to 97/23/EG (category I)

Umfang der Lieferung 2 Druckminderventile Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 2 pressure reducers type 652 F
Ol- und fettfrei
free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Acc. to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 40/16 Nenhnweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul, Druck 60/ 12 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 40/4 bar

Seat leakage test (tight)
Druckpriifg. (37/23/EG); Festigkeitsprifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 24 bar

( 'Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid: water Pressure test low pressure parts

Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 4 - 8 bar
Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 4 - 8 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / Malkontrolle (AP / AD)

Final Examination; Visual and dimensional check

Priifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, dak die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract,

Es wurde das Konformit&tsbewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendet.
The conformity assessment procedure module A acc. to 97/23/EC was applied.

Lubeck den 22, 12. 2004
Anlagen (nur zum Original); Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B

A chult

Werksachve}s!ﬁﬁd!ger ‘Works Inspactar
Enciosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B
WIR REGELN DAS SCHON
Mankenberg GmbH Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc-no. 755 702 Geschaftsfithrer/General Manager:
. Spenglerstrafe 99 - D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl.-Ing. Axel Weidner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Litbeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc.-no. 1212 38205 Handelsregister Libeck HRB 88
Tel. +49-451-8 7975 O - Fax +49-451-8 797599  IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN ISO 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-IdNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StiNr,/Tax-no. 22 290 03520
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Hausanschritt Talafon {07831) 8030
Wihelm- Zangan-Sir. 8 Teletax (07831)803-71 4 4
77756 Haugach e-malf neumayer@r-neumayer.de - . .
Intermet htip//www.r-neumayer.de Richard Neumayer Geselischaft {tr' Umformtechnik mbH + Hawsach

r Rlchard Noumayer - Postfach 1168 - 77750 Hausach = -

Firma . . .
N + F Handelsgesellschaft mbH ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Postfach 74 05 49 . DiIN 50049 /EN 10204 3.1 B
» Inspektioncertificate / Certifikat de réception
Herstellerzulassung TUV nach AD 2000 und
22005 Hamburg Druckgerdterichtiinie liegt vor.
Stampel dea Heratellare Skw;vpelrdorw_qkpmfm. LN
Koaeisho e I r]
- Pos.: 1 von 1 NR
B itar/ /.B threBestellung / Your omer / Votre commande Teg ? Dale /Date Komm.-Nr. ?works-No / Note réf,
N + F Handelsgesellschaft mbH 8136 v. 10.05.04 25.05.2004 5025430/60
Goy d 1 Atticia / Dosignation du proda® ’ gmx)’sﬂhk . A d et ] Ragquir Veakaury :
XEN1092—1/11 DN50/60,3 PN40 alls. B1 F22 8=2,9 Quentitd 204 | AD2000-W 2/ W 9/W 10
Brasugnlatorn/ Product/ Produl Watkstott {Norm) 7 Malodaf + / Mstbric dent | Erschmefzung » Telte-Nr. /Articks Mo
Kind of meding
Gesenkschmiedestiick 1.4404 DIN 17 440 Modeds fiskn |2 EV406004120N2
g Malieund Lage darProbe
Prifergebnisse - B TR ety 710 mm gt
Probe Miirte Steckungegrenas - Igkeit Dehnuny Elnschnilrung Kethozhingbarkek Frobe: SOV
Specimon Hardnosa YoM polal HRimm® Tansil stovagth Ekagation Reduction of arma - | imp. Strengih
oo [ nkedhtias | T PammiesBingtn) Aancunant 1o g} sksor” """ | Whidoces RT
Tomnar 190 225 490 36 ' 65
: 690 |
240709 | 1567 - 240 284 536 | 55 73 260/ 292 | 287
162 : ’
240710, 157 235 280 531 57 76 ' 291/ 300 / 253
' 162
! 7

Warmebshandiung: Bsungsgeglitht: 1050°C, Wasser, Heat treatment; 1050°C,
quenching in water, 100% Werkstoffverweachslungsprilfung spectralanalytisch
durchgefiihrt: 0.B., 100% control of material Identity produced by spectro-
scopic method: a.r. Prifung auf Besténdigkeit gegen Interkristalline Korro-
sion n. EN 1SO 3651-2 durchgefiihrt: Material Ist IK-besténdig, intercristalline
comosion has been carried out acc. EN ISO 3651-2: no cracks

E

Schmaize < 31 Mn F <y Mo N} Al
Meat 14 Nb v & cu B
Cclarge .
NriNa % % % % * % - % * %
040274 0,020 0,330 1,650)° 0,029 0,026 | 16,750 2,140 10,110
0,081 0,410
und Ab Chne Diy aind serdine, RICHARD NEUMAYER
Visual inspacifan 203 dinenslons: slalistactary/Aucun dafast su point da yus agpect ol dimansian,
M:iwladaupeﬁm requiemenls are uﬁdl‘vdllss%mﬂalﬂ oni 4 trauvdy u!lslolsxl& Dar Werkaachversiindlgea
dle AN y

wir gen. dad die yae mi dem Uraprung il

Grenzer Leiter QM

Bitte wenden Sle slch bei Rickiragen an Fr. Kornmaier(tel. -26)
Das Zeugnis Ist EDV- technisch erstellt und ohne Unterschrift gliitlg.
Die Dokumentensicherheit bei Mallversand wurde mit dem TUV abgestimmt und bestétigt,

20000453 7 /FE 013 QM 1224




Materialzuordnungsblatt

material-allocation-table

Artikel-Nr
item no.:

03340006A-5

IHOUSTRIENRMATLRE H

41061 fir A4FQO

Gehausetvn 652 1 1/4 - DN50

einflieBende Chargen / entering batches

Dokument-Nr

certificate-no

Kennung im Zeugnis

Code-no

Werkstoff Halbzeug

material semi finished product

32020 ¢

456708

103K303

205

1.4571 Muffe G 2 x 28 mm
femaleend G2 x 28 mm

1.4408 Sitzstlick G2/DN50

30.07.2004

H.-J. Schultz
Werksachversténdiger
works inspector

Dieses Dokument wurde vom Computer erstellt und ist daher ohne Unterschrift gliltig Seite 1
This Document is compiled by Computer and valid without signature



# 30805

Umstempelbescheinigung ¢ Certificate [ —r——
MANKENBERG
N

-

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks
# 30802

Coil 1.4404
2,5x227,00 47 32 98 5C

Bund Nr. 112 A/E:

THYSSEN

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom
Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Teil/le umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschiand e.V., the following items had been remarked
today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt flir:
The parts are intended for:

GUSTAV MANKENBERG
Arm.aturenfabrik Gmb,

4R

Umstempelungsberechilp
Liibeck, den 10.08.2003

... WIR REGELN DAS SCHON : e e e

Mashennesy Canldl Commerzbank, Libeck BLL Bask code 230 400 22 XKia Nr, st no /% /02 Goschaladetey Deneral Manainer
saenglesstisfie 99 0 23500 Hiheck JHAN D24 2304 0020 0075 5707 00 - SWITT COBADER) 3C Dipl oy Axe! Wordner

PavHack /P4 Hax 3230 0 73561 Llibedk esthank Hamburg BLZ/8ank cade 200 100 20 - Kuo-Nr “Ace na 1212 38-200 Handelargister Libeck 1HRR 88
Tel +49 4451 3 7975 0. bas 149 441 8 /9 /7599 1BAN DLBO 2007 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDETF200 DIN LN 150 9001

cmail- gmemankenberg.de - weiw nankenberg.ade  USHANT/VAT Reg. No. DF 135082713 - StNr/Tax-no. 27 29- 03520



Herstellerwerk: B Zeugnis-Nr.: T T
Manufacturer's works: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Certificate No.: 0300024167
Usine productrice: lNSPECTION CERTIFICATE B N°* du certificat:
CERTIFICAT DE RECEPTION B
THYSSEN KRUPP NIROSTA BESCHEINIGUNG 3.1B Datrs 14022003
NACH EN 10204 Date: e
Besteller:
NSC 57234 Wilnsdorf Postf, 3120 Purchaser:
Commstiant;
Bestel-Nr.:
Thyssen Edelstahl Service GmbH Qrder o 4510025969
Zentrallager Krefeld
Postfach 10 22 54 Ur:jser Aufirag Nr.: LI:{iranzeig: Ned
47728 Krefeld Norscommanas, 23476103 e i 1S

Zeichen d. Sachvarsténdigen

Inspector's stamp
Poincon de | expert

Erzeugnisform:

Lieferbaedingungen/Terms of Delivery/Conditions de livraison:

Producl: i
Froson Band/Coil/Rouleau EN 10088-2 8/95
Werkstof: TRB 100, AD 2000 W 2 DIN 17441
Qually: NIROSTA 4404 /1. 4404 gem. Druckbehdilterrichtlinie 97/23/EG
Pasition Sltickzahl Gewicht/Mass/ Mafe/Praduct dimensions/Dimensions du produit Erschm.-Art | Schmelzen-Nr. Los-/Bund-Nr. Ausfiihrung V
item Quantity Masse Mett. furn, Cast-No. Lat-/Coil-No. Lot- Finish
Poste Nombre [4] mm Mode da fus Coulée N° IRouteau-N* Fint
/ 1470 2,50x 227,00 AOD 473298 112 3C12B
) T
Sf'ggz"{;g""' C Si Mn P S Cr Mo N N
Coule N* % Y% % Y% % % % Yo Y
473298 0,0160 | 0,3900 | 1,2100 § 0,0300 | 0,0010 |16,5200 | 2,0200 | 11,0000} 0,0410
Probe Nummer Los-lgund-Nr. Rp0,2 Rp 1% Rm ARO
Tg;‘_ t:)o.. L°};{§3}§§3'NL.°" N/mm? N/mm? N/mm?* %
112 A 112 323 . 354 602 51,800
112 E 112 324 356 604 48,900
Probenlage zur
Walzrchiung
QUER
Verwechslungsprifung (Spekisalanalyse)/Test of identify spectrum analysis)y/Contréle didenlificalon (analyse spectrale) L.O. Nirosta Service Center
Mafle - Oberi4che/Dimensions - Surface 1.0. GmbH
Priifung auf Interkrist, Korros./Test of intercryst. corros./Test de comos. Infercrist. EN ISO 3651-2 8/98 Q.B.
Mit dem Hersteller
Thyssen Krupp Nirosta GmbH abgestimmte Anderungen sind
, gem. Umstempelvereinbarung
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG: 1050 GRAD C/LUFT NF, V22-1 kursiv gedrickt,
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE: 1050 GRAD CrAIR Umstempelberechtigter
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT-TREATMENT: 1050 DEGREE‘AIR
ACHENBACH

Zeichen des Sachverstéindigen:

Tel.: 02737-500160
Fax: 02737-500169
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2. Edelstahlservice
N .

Sulz am Neckar

Sulz ~ Stuttgart - Borna - DUsseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahiservice GmbH, indusiriegebiet Kastell, 72172 Sulz a. Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Lilbeck

Industriegeblet Kastell
72172 Suiz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Teletax 074 54/96 80-90
Internet: www.edelstahi.de
e-mail; info@edelstahi.de

Niederlassung Berlin
Tuchrnacher Str. 48b
14482 Potsdam

Nlederlassung NRW
Karl-Kleppe-Straie 14
40474 Diisssldorf
Telefon 02 11/4 58 88 01
Telefax 0211/4 542918

Niederlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str. 5
04552 Borna

Telefon 03 31/7 04 37 00 Telefon 034 33/85 18 65
Telefax 0331/70437 01 Telefax 034 33/86 1866
. . Nlederlassung Hamburg Niederlassung Stuttgart
: e Einsi Y An der Bahn 4 AugustenstraBe 10A
Auszugsweise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfligung) 22844 Norderstedt 70178 Stuttgart
. R Telefon 0 40/52 68 36-0 Telefon 07 11/617076
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/52292 28 Telofax 07 11/62 1172
Inspections Certificate acc, EN 10204/3, 18 Registrier-Nr. 13749
Certificate No.:
Datum/Date: 18.12.03
Ihre Bestell-Nr.: 392192 Bestell-Datum: 18.09.03
Customer’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 67492 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundlagen: DIN 17456 Stempel des Werksachverstandigen:

Technical reguirements: AD2000/W2 10.00

Stamp by Work-Inspector:

PK2
Werkstoff: Kennzeichnung: Hst/Wset /Charge/
Material: 1.4571 Marking: Abmessung
Pos. Menge Gegenstandund Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr.
ltem. Quantity Articleand dimension Heat-No, Tests-No.
Muffe, &hnlich 333 SOCKET . ,
2 266 ST jedoch mit Anderung siehe 456708 30251
G2 "X 28 MM
Schmelzen-Nr. AI‘t_ .=Nr. 91200086A Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steslmakingprocess: B
%C % Sl %Mn %P | %S %CR % MO % Ni %Ti %V . %Cu %
456708 0,029 0,300 |1,70010,029 p,025 |16,68 (2,05 12,220,350
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties
Schmelze-Nr. Rp ‘ Rm AS Z Harte
Heat-No. IN/mm? [N/mm?] [%6] [%6] Hardness
0,2% 1%
Anforderungen
requirements 210 245 500- 730 35 50 130
456708 252 274 Bb2 47 69
Spektro-Test 10% n.B., Bpectro=Test 10% without Problems

1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2, Bestindig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 914 /EN 10204
Intergranular corrosion test ace. DIN 50 914/ EN10204

3. Die gestellten Anforderungen sind erfuilt
Allrequirements have peen met, see enclosure

4. Anlagen/enclosures (...
5. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

Work-i sp

-

Es wird bestatigt, das die Lief erung geprilft wurde und den
Vereinbarungen bel der Bestellannahme entspricht.
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE Tuv
Abnahmeprilfzeugnis PrUf-Nr. = | tion N 327T
r(f-Nr, - Inapection No -
lnspet.:tlon certmcat_e N? de certificat = N° di collaudo:
Certificat de Réception (EN 10 204-3.1.C ) Tell - Part - Partio ~ Parte:
Ceartificate di Collaudo Materiali Blatt ~ Page - Pagina: 1
Bestall-Nr.~Order No~ N? de commande -
Bestsllar = Customer — Acheteur = Committents: N° deil'ordine:
Edelstahlgervice GmbH 00022104400
Industriegebiet Sued
72172 Sulz vom-dated-date-in data: 07.10.03
Harstellor — Manufacturer - Fabricant — Produitora: Waerks=Nr.-Works No-N2 usine-Commasasa N°;
AR Sandvik Steel 300-31469
Fack

$-811 81 Sandviken
Prifgegenstand - Article — Prodult - Prodotte:
ROHR, NAHTLOS

Prifgrundiagen/Anforderungen - Technlca! specifications/Requitaments - Spiciflcatione techniques/Exigences ~ Narma di controllo/Requlsiti;

AD 2000-MERKBLATT W 2 10.00

Werkatoff — Material - Matidre —~ Matariale:  entsprachend - according to ~ suivent — gecondo: Ausgabe-Edition-Edizione:
X 6 CRNIMOTI 17122 DIN 17458 07.85
Lieferzustand ~ Dalivery condition ~ Etat de livraison ~ Stato di fornitura:

LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT

Erschmelzungsart~Melling process-Procédé d’élaboration-Frocadimento di elaborazione:

Kennzelchnung = Marking - Marquaga — Punzonatura Harstellarzeichen - Brand of the manufacturer -
1.4571 PK2 Marque du fabricant - Marchio del produttore: .
SCHMELZE-NR, SANDVIK
ROHR-NR. Stempel des Sachvarstiindigen ~ Inapector's stamp -

Poingon de "axpart = Punzone dell’ ispettora: .

Umtang dar Liatarung - Extant of dalivery - Llsta descriptiva ~ Descrizione dalla fornitura:

Pos.Nr. | Stlckzahl Schmefze~Nr, Prabe-Nr.

Hem No Nzoi plasea | Gegenstand n:n:hﬂo " '&u:’ :lo "
Ne 19 | Q¢ - - Ti v coulée 9 d'dprouvetie
‘L:::. uinero peral Article ~ Désignation du produit - Tipo dl prodotto N o e i :m"

1 3 |[ROHR, NAHTLOS 456708 3

DA= 71 MM; S= 7,5 MM; L= 17,4 M
ROHR-NR. 1 - 3

LIEFERER: SANDVIK GMBH
HEERDTER LANDSTRASSE 229
410549 DUESSELDORF

AUFTRAGS-NR.: 105259/001

Ul

Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlagen erfillit, ~
The raquirements ate julfilled as per ennex. - Les conditions imposbss

sont sallsfaites sulvant annexes. - | risuitsti sono egn::;\n;l ;: u_gu]aljl i ] Qer Sactt\'t:;;‘lu‘ %I?'i "'pT:;:rmSOQGmf
Ort ~ Place ~ Liau - Localitd Datum - Date - Data ‘
Duesseldorf 29.10.2003
Anlagen; 1) Ergebnla der Priifungarn Test results - Résultats des esssle - Aisuitatl delle prove J {
(Annexss) ) ABNAHMEPRUEFZEUGNIS EN 10204-3.1.B

Gaf. weitere Anfagen . latzts Seite von Anlage 1 - For further annexer, If any. see .
Put page of ennsx 19- Oant ls cas d'annexss complémentalres, volr dernlirs paga do Fannexe 1 - j\]enke
Nal caso di sllegati yitetlori, tare 'ultims pagina dell’ ellegato V
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnls der Prifungen
Test rasuits

Résuitats des essals
Qlzultatl delle prove

Dol-Nr. 32 020

BlL 3 v: g

TOV

Anlage ~ Annex — Annexe ~ Allagato 1

Priif-Nr, 327340 Teil Blatt 1
Inspsction Na Part Page
Certifleat N Partie Page
N° di collaudo Parte Pagina
Machanlsche Priifungen - NMechanlcal tests - Essals mécaniques ~ Prove mecosniche
:f‘ﬂl‘!l’;“l. l;r'ohtmhmuuunn Probanen{nahme n E ° T[] Sohlagarhelt ~ Energy of impact -
1t No m. of " P 4 : 8 - g 2, . Enargle de rupture ~ Energle di rotturz
e B e (e [3535(8 Bile g JERImemt biinem i
o |BEES|AzpERlRERsEERiia ™ NnPuchnl” cyemosoner o
[ £& & i ElE S E [ artis cristalline - Proporzions crlata
-E?ﬁ:::""’ §v:|'dl:;: § g 8|8 5 5'2_ ;g' & Ei’; '; ) gg é%: £ % § s §% ;.{;lrnw ll}eultung Bxpmnlon B
v 3 R - % s 0Ee|BERET|SE 8 SIS
S |, 8| 35 |ps B |2EFR) 22255 AERGRERS £35° i v -
L 'a £§ g:§ Rm A z Warte = Vsluss - Valaurs - Valor)
mm mm g1@a {d4& M N/mm? N/mm* % % 1 2 3 L/w
ANFORDERUNG :
PROBENZUSTAND |[LOESUNGSGEGLUEHT UNL ABGESCHRE(QXT
ZUGVERSUCH RPO.2 I.0=5D RP1.0
L 20> 190 | 4504 >335 > 225
690
PROBENZUSTAND [LOESUNGSGEGLUEHT UNI ABGESCHRE(QKT
ZUGVERSUCH, RQHRSTREIFENPROBE
RPO.2 RP1.0
3 8,50 18,63 A | L | 01 20 242 552 146,9 69 274
ERLAEUTERUNGEN ZU DEN SCHLUESSELN FUER QRT |/ [RICHTUNG / LAGE
A |= ANFANG (HIN ENOE DER WALZLAENGE)
L |= LAENGH
0] = GESAMTDICKE
RS T -1 P R - F SmomEEmmEooemE e ======j== oo sSmEmgEoEmNmoEngEmmE=
SONSTIGE PRUEFUNGEN
RINGAUFLORNVERSUCH NACH DIN J0137
AN EINEM ENDE |DER HERSTELIUNGSLAENGEN
DEHNUNG,| EINSUHNUERUNG [UNI} BRUCHGHFUEGE |OHNE |[BEANSTANDUNG
BESICHTIGUNG: | OHNE | BEANSTANDUNG
MASSKONTROLLE ;) OHNE BEANSTANDOUNG

Ort ~ Place - Lieu — Localltd

R ]

Datum - Date = Data
29.10.2003

Dar Sachverst|

ige = ‘The Inspsctor

L'exp L mre
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SANDV"( : PRUEFZEUGNIS Nr. A/03-252356 Rev 00
— Datum - 2003-09-23 Seite 1/2

Edelstahlservice GmbH *y ABNAHMEPRUERZEUGNIS gemaess

Frau Roswitha Pajovic EN 10 204 3.1.8B
Gottlieb-Daimler-Str. 8 '
72172 Sulz .
INSPEKTIONSSTEMPEL
QA-TUBE
Kunden Referenz : Sandvik Referenz }
Kunden Best, Nr, Subs Nr. - ABSMT Packzeltsl
61833 aufirag 105259 35745 21593/54
2003-09-22 || ABSMAT Nr. A.code

300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE

| Materialbeschrelbung Werkstoffbezeichnung

‘HOHLSTAHL, NICHTROSTENDE Sandvik wmr

. SANMAC 4571 1.4571
DIN

¥ 6 CRNIMOTI 17 12 2 '

Erschmelzungsart v

Elektroofen
Pruefgrundlagen/Anforderungen s
DIN 17456 .
Ohne Wasserdruckpruefung
27441303
LYEFERUMEANG ‘
Pos Produktbezeichnung Schmelze Los  Stueck Rg
01 THB-SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0
71.00 X 7.50
Total . 3 234.0
PRUEFERGEBKISSE
Chemische Zusammensetzung (Gewichtsy)
Schmelze ¢ si Mn P s cr Ni Mo
456708  0.029 0.30 1.70 0.029 0.025 16.68 12.22 2.05
Ti 4 ‘
456708 0.35 0.014
iZugversuch bei Raumtemperatur %
! Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
N/om2 K/mn2 H/mm2 4
Lo8 Rp0.2 Rpl.0 Ra A 5

30251 243 286 536 49 |

Folg. Kontrollen/Pruefungen wurden ohne Beanstandung durchgefuehrt: :

~ Interkristalline Korresionspruefung gemaess EN IS03651-2, Methode A
im Lieferzustand

- Verwechslungskontrolle.

1

Qualitaetssicherung - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, §56234-6832 VAT No. SE663000-080801 !
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt,sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com




Dok-Nr. 32 v2 ©

. BlL & v.
SANDVIK PRUEFZEUGNIS  Nr. A/03 o
P

Datum 2003-09-23 Selte 2/2

.

'~ yisuelle Besichtigung und Masskontrolle.

Waermebehandlung:
Loesungsgeglueht und abgeschreckt.

Die Anzahl der Pruefungen entsprechen den zulaessigen Losgroessen
in Fertigungslaengen.

Die gelieferten Produkte erfuellen die Spezifikationen und
Anforderungen der Bestellung.

Unsere Produkte sind entsprechend einem Qualitaetssystem hergestellt,
dass nach IS0 9001 zugelassen und registriert ist.

Dieses Zeugnls ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift gueltig

g

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6832 VAT Na, SEB83000-0650801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com
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Dolk-Nr.82 vz
Bl. 6v. & '
SANDVIK CERTIFICATE No. A/03-252356Rev-00
_ Date 2003-09-23 Page 1/2
Edelstahlservice GmbH *y INSPECTION CERTIFICATE acc to
Frau Roswitha Pajovic EN 10 204 3,1.B
Gottlieb~Daimler-Str, 8
72172 Sulz
INsPECTION STAMP
QA-TURE
Customer References Sandvik References
Customer Ordar No. Subs Na, ABSMTY Dispatch nete
61833 order 105259 35745 21593/54
A 2003-09-22 || ABSMT Na. C.Code
300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE '
Material description Steel/material Dasignations
STAINLESS HOT FINISHED HOLLOW BAR Sandvik w.nr
R SANMAC 4571 1.4571
oIN |
X 6 CRNIMOTI 17 12 2 '
Steel making process
Electric furnace
Technieal requirements
DIN 17456
Excl, hydr presg test
27441365
EXTENT OF DELIVERY )
It Product designation Heat Lot Pieces' Kg
01 THB-~SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0 . ‘
71,00 X 7.50 v
. Total 3 234.0
TEST RESULTS
Chemical composition (weighiy)
Heat c 51 tn P 5 cr Ni Mo
456708 0.029 0.30 1.70 0,029 0.025 16.68 12.22 2.05
Ti N
456708 0.35 0.014
Tensile test at room temperature
Yield strength Tensile strength Elongation
N/nm2 K/mm2 N/nm2 Z
Lot Rp0.2 Rpl.oO Re A
30251 243 286 536 49

Following controls/tests have been satisfactorily performed:
- Intergranular corrosion test acc. to EN IS03651~2, Method A in !

delivery condition i
- Material Identification.

Quality assurance - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
MPC Service / Certifieates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No, SE663000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com
{




T,

CERTIFICATE No. A/03-2523 00
Date 2003-09-23 Page 2/2

iThe number of tests are based on the size of the manufacturing lot

- Visual inspection and dimensional control.
Heat Treatment:

Solution annealed and quenched,

before cutting to finished lengths.

The delivered products comply with the specifications and
requirements of the order.

The material is manufactured according to a Quality system,
approved and registered to ISO 9001.

The certificate is produced with EDP and valid without signature

I

aed41306

A SANDYIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. $£663000-080801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com




Bi.
SANDVIK| Aniage zum Abnahmepriifzeugnis 3.1.B/EN 10204, Nr. --“Lu.&_
Annex to inspection certiticate 3.1.B/EN 10204, No. 03-252356
Annexe de certificat de reception 3.1.B/EN 10204, No.

Datum: 14. Okt 2003
Besteller / Customer / Acheteur: Edelstahlservice GmbH

Besteli-Nr, Auftrags-Nr,
Order-No. 61833 Order-No, 105259
Na. de No. de l'ordre

Priifgrundlagen - Technical spacifications - Spécifications technlques
DGRL 97/23/EG /| AD2000-W2 / W10/ DIN 17458 PK 2

Abmessung: [Menge: Stlck:

Dimansion: 71 x 56 mm Quantlty: 234,00 kg Pleces: 3
Dimension: Quantité: Place:

Kannzelchnung:

Marking: Sanmac 4571/ 1.4571 / AD2000-W2 / PK 2 4-3

Marqua:

Chemische Zusammensetzung gemiR Herstellerzeugnis
Chemical composition as per manufacturer's certificate / Compositlon chemique du fabricant

Schmelzen-Nr, / Heat No. / No. de la coulée: 456708 LOS 302561
Stiickanalyse / Check analysis / Analyse d'esaal (%)
[ Sl Mn P s Cr Ni Mo Ti Cu N

0,036 | 0,313 1,76 0,029 | 0,027 | 18,68 | 12,32 2,08 0,362

0,034 | 0,309 1,71 0,024 | 0,024 | 18,71 12,01 2,01 0,348

» Mechanische Priifung - Mechanical tests - Essals mécanique

Probe-Nt Probenlage | Priftemp Y?::’:::z;‘ Festigkatt Dehnung Einschnlirung | Kerbachlagarbeit | Hire
Test Neo. Posltian | Test temperaiure Limite éla stlg e Tenslle strength Elongatian Reduction of Area | Impact strength | Hardness
No. de éprovetie | Pasition Temp, d'assai 0,2% ‘7.0% Résistance Allongerment Striction Rézsiliance Duraié §
Anforderungen > > >
Requiraments
Exigences °C Nmm? | Nimm? N/mm® A5% 2% Joule ISO-V

i
|

Sonstige Priifungen - Other tests - d'autres essais
Spektroskop. ldentititspriifung Wimmshshandiung
Spectroscopleal test Heat treatment
Essal du spscire Traiternent termique
Besichigung u. Mankontrolle —[Ringaufdomversuch RohrNr.

isual & dimensionet inspection Ring exp. tast tube-Nao.
Inspection du material et contrle des Essal de dilatetion d'annenux tybe-No.
di ons out té effactud peélavés
Aufweitversuch Rohr-Nr, Ringzugvers. Rohr-Nr.
Drift expand, Test tube-No. Ring tonslon test \ube-No,
Essal davasement tube-No. Essai de traction & fanneau tube-No.
Ringfattversuch Rohr-Nr. Toleranzklagse
Flattening test tubs-No. Tolarance class
Essal d'aplatissamtent tube-Na. Catég gg {olerance
interkristalina Komosion Sensibiisierung
Intergranular attack DIN 50914 , o.B. Sensitization treatrant 700°C /112 h
Cormsion intereristalline Traitemeant de sensibilistation
\Wasserinnendruckpriifung Ultrasehallprdfung
Hydrost prassura test Mpa 80 , o.B. Uttrasonic tasting SEP 1915 100% , o.B.
Essai hydrauliqus Contrdle par ubrasons
Witbelsromprilfung
Eddy cument testing
Essnl de Courant de Foucault

Wir bestatigen, dai dis gelieferten Produkte die aufgefihrien PrGfgrundlagen / Anforderungen erfillen,
We certify that the daflverad products camply with the technical requirements as detalled here in,
Nous confirmons que les prodults livrés ramplissent les exigences et les conditions de controlé mentionées ci-dessus

Dieses Zeugnis ist mit EDV erstsllt und ahne Unterschrift gliltig. ll ) “I ‘I I ‘ “I““ ‘ |’
This certificate is produced with EDP and valid witheut signature.
7441307

Ce cerlificat, établl par informatique, est valable eana signature,

SANDVIK GmbH Werksachverstandige: Dr. Michael Biermann
40549 Dusseldorf
Heerdter Landstrafte 229-243




Dok-Nr. ‘ [

TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (86) 0755-84736338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC. E-mail: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt

PED 97/23IEC
Certificate —=No.

01 202 CHIQ-01 0003
Date 26.09.2001

WO/TRD 100

Inspection-No. 53002628
Date 15.08.2001

With the consent of TUV-Rheinland e.V.

inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
Armaturenfab Dated 16/10/2003
Article Casting
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0800002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg
Material according to  1.4408 DINEN10213-4  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ ~ Meltermark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
O —
(CHI 8ING TAl)

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




‘ Dok-Nr. 4O ’203
BL 9 v. 2
Annex 1 to Inspection Certificate-No,: PJ38201/0045

Test Results

1. Inspection and measuring E 5. L.LK.-Test acc. to DIN 50914 IZ]
2. Surface crack test [V 6 Tensile test DIN EN 10 002 V]
3. Radiography test [Y] 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 Y
4. Test for mix up [3] 8. Hardness test DIN EN 10003-1 D

Manufacturing requirements are satisfied
'VW\/\/\/\/\/\/\/\/W\/\/\/\/\_"\/W\/\/\/\/\/\/

NNAANAANANS

Chemical composition acc. to cast
Heat-No, {Quamity C% Si % Mn % P % S % Ni % Cr %

SANANAAANAAAAA A \N\/V\/\/\/W\ANV\/\NWVV\’V\/\NV\’\/\A/\/\/W\NV\A/\N

Mo %
1.4408 (DIN EN 10213-4)| 50.07 <15 s15 | 0040 50.030! 9~12 18~20 | 2~2.5
X 103K301 116 0.037 0.829 0.897 | 0.030 | 0.006 9995 | 18.151 | 2.205

103K302 119 0.045 0772 | 0.854 | 0.031 0.005 | 9.533 | 18,375 | 2.224
103K303 120 0.037 | 0.707 0.717 | 0.028 | 0.004 | 9.862 | 18.182 2.1563
503E555 15 0.029 | 0816 | 0.873 | 0.031 0.008 | 10.014 | 18.244 [ 2.275

Mechanical test (Remarks: Test-No. from to "FT + Heat-No.", and test at +20°C)

Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J]
Test-No.  |Quantity N/mm? N/mm? | Nimm? | (lo=5do) HB-30 Value

0.2% 1% % 1 2 3 In

1.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 - 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 181
FT503E555 1 522 273 41 146 144 173 154

Page 1




Dok-Nr. o 9 4.7
BL 4 v. 2

TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO.,LTD. Tel: (86) 0755-84736338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC, E-mail: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC
WO/TRD 100 With the consent of TOV-Rheinland e.V. Certificate ~No.

Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
~ Date 15.08.2001 Date 26.09.2001 .

inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
,, Armaturenfab Dated 16/10/2003
) Article Casting
N
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg
Material according to 1.4408 DINEN 10213-4  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
P
{ ) Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
M ——
(CHI BING TAI)

Additional remarks
C- The requirements are fulfilled as per annex
) TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




Dok-Nr. & 0.3 757
BL 2v.

Annex 1 to inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

) ~ Test Results

1. Inspection and measuring E 5. LK.-Test ace. to DIN 50914 EZ]
2. Surface crack test [V 6 Tensile test DIN EN 10 002 V]
3. Radiography test E} 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 E]
4. Test for mix up I__‘T] 8. Hardness test DIN EN 10003-1 D
Manufacturing requirements are satisfied : ,
TN NAN A A SAASAANAAS NAANAAAA AN AL NN AN SN AN AN AN A SN NN AN NS NN
Chemical composition acc. to cast
Heat-No. IQuantity C% Si % Mn % P % S% Ni % Cr% Mo %
1.4408 (DIN EN 10213-4)| 50.07 515 =15 | 50.040} s0.030 | 9~12 18~20 | 2~2.5
103K301 116 0.037 0.829 0.897 0.030 0.006 9995 | 18151 | 2.296
103K302 119 0.045 0.772 0.854 0.031 0.005 9.533 | 18.375 | 2.224
#€ 103K303 120 0.037 0.707 0.717 0.028 0.004 9.862 | 18.182 | 2.153
503E555 15 0.029 0.816 0.873 0.031 0.008 | 10.014 | 18.244 | 2.275
NS
Mechanical test (Remarks: Test-No. from to “FT + Heat-No.”, and test at +20°C)
Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J]
Test-No.  |Quantity N/mm? Nimm? | Nimm? | (lo=5do) HB-30 Value
p 02% | 1% % 1 2 | 3 | =zn
1.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 169
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503E555 1 522 273 41 146 144 173 154

Page 1
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QSM 10024.

CerRT

‘Dbk-Nr. o 03
BL A v. § l

DIN EN 1SO 8002
AD-WO TRD 100
gem. VD TUV MBL 1253/1
AD-2000, PED 97/23/EG

Edelstahlservice

— 7 PR 2, .__ —
- Sulz am Neckar

Sulz - Stuttgart - Borna - Dilsseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edeistahlservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Suiz a. Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Libeck

Industriegeblet Kastell
72172 Sulz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Telefax 074.54/96 80-90
internet: www.edelstahl.de
a-mail: info@edelstahi.de

Nledetlagsung Betiln
Tuchmacher Str. 48b

Niederlassung NRW
Karl-Kleppe-StraBe 14
40474 Dusseldorf
Telefon 0211/4 58 88 01
Telefax 0211/4 542918

Mladerlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str, 5

14482 Potsdam 04552 Borna
Telefon 0331/7 043700 Telefon 034 33/85 18 65
Telefax 0331/7 043701 Telefax 034 33/85 18 66
. . Niederlassung Hamburg Niederlassung Stuttgart
A weise Abschrift {Original steht zur Einsicht zur Verfi An der Bahn 4 Augustenstraie 10A
uszugsweise Abschri (Original steht zur Einsicht zur Verfugung) 22844 Norderstedt 70178 Stuttgart
o . . Telefon 040/52 68 36-0 Telefon 0711/617076
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/5229228 Telefax 07 11/62 1172
Inspections Certlificate acc. EN 10204/3. 1B Registrier-Nr.: 13547
Certificate No.:
Datum/Date: 16.04.04
thre Bestell-Nr.: 40380 Bestell-Datum: 03.03.04
Customet’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 88380 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
DIN 17458

Prafgrundlagen:

Stempel des Werksachversténdigen:

Technical reguirements: AD2000/W2 - Stamp by Work-Inspector:
Werkstoff: 1.4871 Kennzeichnung: i;t /Wst/Charge/
Material: : Marking: messung
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr,
ftem. Quantity Articleanddimension Heat-No. Tests-No.
Muffe, ahnlich 333 SOCKET
1 1142 ST jedoch mit Anderung siehe £05992 204-1
G 1/4" X 14pm
Art.-Nr. 9IZ200076A
Schmelzen-Nr. Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steelmakingprocess:
%C % S % Mn %P %S %CR % MO % Ni %TI ' VAl %9Cu %
P05992 0,040 0,460 (1,670 pP,026 ¢,007 (16,56 R,07 12,28 {0,480
Mechanische Eigenschaften/Mechahical Properties
Schmelze-Nr. Rp Rm Ab Z Harte
Heat-No. [N/mm?) [N/mm?) [%] [9] Hardness
0,2% 1% .
Anforderungen
requirements 210 245 500~ 730 ‘35 50 130
p05992 314 340 635 49
Spektro-Tejst 10 o.B., SpectrotTest 10% without Praoblems

1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2. Bestandig gegen interkristalline Kotrosion nach DIN 50 914 / EN 10204

Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914 / EN10204

3. Die gesteliten Anforderungen sind erflllt
All requirements havepeen met, see enclosure

4. Anlagen/enclosures(..) 10
5. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

Es wird bestétigt, daB die Lief erung geprtift wurde und den

Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

hat the material described above has been

|
|
|
|
|
|
i
|
]
t




i i Dok~Nr. Lo So
, = SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. IBL2 v. 5 ]

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeli, Japan T

Huabimeprisdyengucis 3.1.B”
Praf-Nr. : 030821-204

Inspection Certificate 3.1.B ) Certificate No,
nach DIN EN 10204(DIN 50049)

according to DIN EN 10204(DIN 50040) ET7878
Besteller : ) Bestell-Nr. :  S3719-A
Customer Order No,
Ptifgegenstand : Nahtlose rostitale Stahltohre Werks-Nv. ©  D5-0530(121109)
Inspected Atigle Job No.
Anforderungen : AD2000-Merkblatt W2, DIN 17458, DIN 2462 D3/T3 DIN EN 1S01127 D3/T3
Requirements
Werkstoff: X6 CrNiMoTi17 122 entsprechend DIN 17458 Ausgabe Juli.1985
Material Grade according to Edition
Ausfithrung : h
Delivery Condition
Erschmelzungsart: E
Melting Process
Kennzeichnung : DIN 17458
Marking : Tube No.: 1-78
Werkstoff-Nr.:  1.4571 Zeichen des Lieferwerks ; w
Matertai No. Works Brand Mark
ition : h.S Stempel des Werkssachverstindigen : I-N
Delivery Condition : h Works Inspeotor's Stamp
Schmelze-Nr,
Heat No, Works Inspector's Stamp for NDE : y-s
Test.Class: 2
Umfang der Lieforung :
Extent of Dalivary
]
Pos.-Nr. | Gewichtn Gesamtlinge ’ Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem No. Welght Total Length | Articte Heat No. Test No.
ka m ‘ Rohre mm T
204 1 577 520,260 18.00 x 3.00 205992 204-1
i (6,670-6,670)
© Tube No. ; 1-78

Ergebnis der Prifung : ’
Resuit of Ingpecticn
Die gestellten Anforderungen sind it. Anlage erfuilt.

The requirements are fulfiled as per enclosure
HIMEJI, den

16.09.2003 . Sanyo Special Steel Co.,Ltd,
Det Werkssachverstindige
Anlagen : 1) Ergebnis dey Prilfungen. Works Inspector
Enclosures Test Results.

2) Abnahmeprifzeugnis B :
fir zerstérungsfreie Warkstoffpriifung. R
Inspection Cerlificate B for Nondestructive Examination /74
%) Ausgestelit im Elnvernehmen mit dem TOV Bayern e. V. (28.01.82)
Issued with agreement of TOV Bayern e.V . (28.01.82)

Auf gine Gegenzelchnung durch die zustdndige TUO kann aufgrund des Schreibens
des TUV Bayern vom 13.09.82 verzichtet werden.
Countersign by TUO can e walved according to the TOV Bayém letter from 13,09.82 KE - 10




BlL3Y v. &
‘ * SANYO SPECIAL STEEL CO., L'TD. Blatt "
3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeli, Japan Shest  of
@ L4 Anlage 1
Enclosure
Prif-Nr. ¢ 030821-204
Test  Resuits Certificate: No.
A ET7878
1. Besichtigung und Ausmessung : In Ordnung 2. Zugversuch : s. Tafel
Dimenslonal and Visual Inspection Tensile Test
3. Wasserqruckprumng: - 4, Ultraschallprufung: 8. Anlage 2
Mydraulic Preasure Test Uitrasonic Examination
5. Technologische Priifung: 100 % der Rohre 6. Wirbelstrompriifung (SEP 1925): in Ordnung
Technological Test (Eddy Current Examination)
Ringfaltversuch : in Ordnung Ringzugversuch: -
Flattening Test Ring Tenslle Tast
Ringaufdornversuch (Aufweitung mind. 40% des Innendurchmessers): .
Ring Expanding Test (Expanded by min, 40% of Inside dia,)
Aufweitversuch : .
Drift Expanding Test
Abmessungen des
Probe-Nr Probestabes mm 0.2-Grenze (1%-Dehngrenze| Zugfestigkelt Bruchdehnung
: Dim. of apecimen Proof Stresa Proof Limit Tenslle Strength Elengation
Test No, @  Dicke Nimm? N/imm? N/mm? %
Dla  Thickness | Rp0.2 Rp1.0 Rm A5
Auforderungen > 210 S 245 500 > 35
Redulrement - - 730 -
204-1 17.86 X 2.94 314 340 635 49
]
Chemische Analyse (Gew. %)
Chemical Analysts (Welght %)
C Sl Mn [ S Ni Cr Mo Ti Cu
Richtanalyse max. max. max, max, max. | 10.50 | 16.50 |2.00 5xC%
Specification 0.08 1.00 2.00 0.045 | 0.030 |13.50 |18.50 |2.50 0.80
Schmelze
Heat 205992 1004 |046 |[167 |0028 |0007 |1228 |1656 |2.07 |048
Stiick
Check

Die
DIN

Das Material ist bestindig gegen interkristalline Korrosion geméf DIN 50914,

The Material is resistant against intergranular corrosion according to DIN 50914,
L&sungsgeglht 1050 *CMVasser
Solution treated °GiwWater
HIMEJI, den  16.08.2003 Sanyo Special Stesl Co.,Ltd.

Der Werkssachverstindige
Works Inapector

Priiffung auf Werkstoffver-wechslung gem.
17458 Pkt 6. 5. 17 : ohne Beanstandung.

Dok-Nr G OEO S

L

A, Dodogds

KE-11




’ SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Hime]l, Japan
?Z 2 e 2
inspection Certificate 3.1.8 %)

nach DIN EN 10204(DIN 50048)
according to DIN EN 10204(DIN 50049)

Zerstérungsfreie Werkstoffpriifung

Nondestructive Examination

Besleller :
Customer

Prifgegenstand : Nahtlose Rohre nach  DIN 17458
inspected Article

Werkstoff : X6 CiNiMoTi17 122
Material

Priifverfahren ;
Examination Procedure

Ultraschall

Prifanforderungen :
Examination Requirement

AD2000-Merkblatt W2, SEP 1915

Kennzeichnung :
Marking

DIN 17458

[Poknr. o S 07
BL “v. & ’

Blatt 1 von 2
3 1 B ) Sheet  of

Anlage 2
Enclosure

Praf-Nr. :
Cerlificate No.

ET7878

030821-204

Bestell-Nr. ; S3719-A

Order No.

Werks-Nr .:

D5-0530 (121109)
Job No,

Ausfilhrung: h
Delivery Condition

Zelchen des Lieferwerks

Works Brand Mark ' Cb

Stempel des Werkssachverstiindigen

. filr zerstbrungsfreie Prifung : H‘S
u&a’:}%{d&;gngmg P 100 % Works Inspector's Stamp for NDE
Pos.-Nr. | Stilckzahi Gesamtiinge Abmessungen Schmeize-Nr.
ftem No. | = Pieces Total Length Dimensions Heat No,
“'m |Rohr g - mm )
204 78 520,280 48.00 x 3.00 205592
Datum der Abnahme : 13.08.2003
Date of Inspection
Ergebnis der Priifung :
Examination Resuits
Die gesteliten Anforderungen sind erfulit. g7753383
The requirements are fulfilled.
HIMEJ!, den Sanyo Special Steel Co,,Ltd,

16.09.2003

Der Werkssachverstiindige flir zerstdrungsfrele Priifung

Works Inspector for Nondestructive Examination

%//\/LZ%

%) Ausgestelit Im Einvernehmen mit dem TOV BayemeV(15 04.82)

Issued with agreement of TUV Bayern e.V.(15.04.82)

KE - 12
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SANYO SPECIAL STEEL CO., L'TD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeji, Japan

rtagaben gun

24

Details of Ultrasonic Examination

Dok-Nr. 5080 ¥

“IBL. S v. &
Blatt 2 von 2 '
Sheet of
Anlage 2
Enclosure
Praf-Nr. : 030821-204

Certificate No,

ET7878
Fabrikat und Typ des Prafgerites :
Examination Equipment KS 3000, Fa. Krautkramer
Profanlage Nr. :
Testing Apparatus No. 1(6141T78)
Proftechnik : . .
Examination Technigue Tauchtechink, Impuls-Echo-Verfahren mit 2 Prafkdpfen
Prafbereich
Examination Range Ganze Rohrlange
Einstelldaten
Callbration Data
Translationsgeschwindigkeit : .
Speed of Rectllinear Movement 12.0 m / min
Rotationsfrequenz :
Frequency of Rotation 20.0 Hz
Impulsfolgefrequenz :
Pulse Recurrence Frequsncy 2000 Hz
impulsdichte :
Pulse Density 0.64 mm / Impuls
Registriergrenze : Testfehler nach SEP 1915
Recording Level
Bemerkungen : .
Remarks ¢ 18.00 X 3.00 , Testrohyr-Nr. : 1-187
Prifkdpfe
Probes
TP - Z4KL20, Fa, Krautkramer
Type
Frequenz : AMHzZ
Frequency
Einschallrichtungen . .
Scanning Direction bseide Umfangsrichtungen
Ankopplung :
Couplant Wasser
Referenzfehler Lange (mm) Breite (mm) Tlg:; émm)
Reference Reflecter Length Width ) @ @)
Langsfehler auBen
External Longitudinal Notch %60 0.50 021 0.22 020
Léngsfehler innen
Internal longitucinal Notch 250 0.50 0.20 0.20 0.21

KE - 13




ARNAMMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

> o

ZEUGNIS=NR.

. CERTIFICATE NO.
MIT 2USTIMMONWG DES TUV RHEINLAND E.V,.-WE373F VOM 15.5.1980

DR TUV RHEIWLAND HAT MIT SCHREIDEN VOM 04,12.1%87,

Wy 37

373 F AQY DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET.

(GEM. EN L0204 BESCHIINIGUNG UEBER WERKSTOFFE=3:, 1RB)

LIBFERANT - GHIFPER:SUMITOMC CORPORATION
BESTELLER - (UqTOM“R'
BESTELL~NR. « CGRDER WO,

FRUE GFG&NSTAMD - AMT"CLB:NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED)

057 KEQ 4447

Dok-Nr. b A © 3’2
Bl. V. 2 4
SUMETONO METAL INDUSTRIES, 17°.

STEEL' TUBE WORKS |
1, NISHINO-CHO, HIGASHI-MUHDJ f..
RMAGASAKY, JAPAN |

'

: OYYEST94% ©BLAIT-R

SHEET 1

[
¢
!
|

5 3P1X5248603 :

PRUPGRUNDLAGEN - SHECIFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD~MERKBLATT W10 2000
DIN 2462 D3/13

WERKSYOFF = MATERIAL:

X % CENIMO 1§ 14 3 DIN .7458

ERSCHMELZUNGSART ~ MELTING PROCESS: B

PROCESS OF MANUFRACTURZ :FULLY KILLEC/RIMMED :FULLY KILLED STEEL

KENNZEICANUNG - MARKING
WERKSTOFE « MBTIRIAL:

1.4435 TEST CQLASS 2 3 H

ENTSPRECHEND = AGCORDING TO:
(PRUEFKLASSE 2)

AUSGABE - EDITION:
1985

v e o, 1 s

AUSFUHRUNGSART = DELIVERY CONDITION‘ S
WARMEEZHANDLUNG - HEAT TREATMENT:1080°C MIT WASSER ABGESCHRECKT - W.Q.

HERSTELLERZBICHEY - BRAND OF THE MANUFACTURER: (o0 |

UT, TUBE NO., HEAT NO. STEMEEL DES WERKSSACHVERSTRDIGEN - STAMP OF WORKS INSDEGHOE.: ¢
JMEANG DER LILFERUNG - EXTENT OF MATERtAL DELIVERY .
[WERKS~-NR, | AT, #.D. LANGE =~ - STUCKZAHL | GESAMTE LANGE | GEWIZET
[WORK MO, {0.G. (mm) | #.T. (mm) LENGTH NO.OF BCS, |TOTAL LENGTH(m) | WEIGHT (i ¢
ITEEET 44,50 2,50 . 5M-7M 24 1%2,80° P
WERKS-NR, | SCAMELZE-¥R. |LOS-NR. | PROBE-NR. | ROHR=NR.
WORK NO. | HEAT YO, LOT Yo. |T.P.NO. BIECE NO. :
(G¥VEBT94 | B362)01 1 |A0L/3 AO1/1 - A0L/24 :
CHEMISCHE 2USAMMENSHETZUNG - CHEMIGAL COMPOSITION(%) §
; T ¢ 8L Mn P 8 ¢€x NI Mo “1 L1LABLE Awmzu v
L R R I I T N R
! WINC T . W = = - 170 125 25 *2% K10 i
_MAX. L 30 10 20 4% 28 188 150 30 *%: X1000 ;
N CRHSL JE - ! : i
HIERT NO, g , :
D3CAN0L L 20 0014 .29 0 1YY 127--35 ;
JUGVEREUCA (EBT RT) - TENSILE YEST (AT R.T.)
' PROBENABMESSUNG 2 RF 1.0 RM |A-EL.|*3 MESSLANGE ~ G.L. ;
' | DIMENSION OF T.P.(mm)| 0.2 [1%P.S.| T.8. | GL=A|  pu5.g5y50
i *1; DIGKE | BREITE ¢ | W/mm® | N/mu’ | N/ma® | ¥3 )4y o ouppo.2 - 0.28p.8
: ' THYCKMESS | WIDTH ' & . 10 iy
T 5 : 8 55 o5 o575 "l RICHTUNG - DIRECTION |
. L - - ' L:LANGS -~ LONGY. s
MAX. L. ~ - - - 690 - § - LonGx :;
P LORE-NR, ~ i
TP NO. _ L
21/1 Lo 2,96 44.401 298 | 337 '| 623 | 5% L

D18 GESTALLTEN ANTORDERUNGEN SIND ERFULLT,
- PHE REQUIREMEMNTS ARE FULFILLED.

BRYE - LACATTON
AMAGASAKTI, JAFAN

CATUM - DATE
19.MAR. 2004

DER WERKSSACHVERSTANDIGE !
WORKS mspzzc'ma : ;

e AP

s




‘Iiﬁl
ABNAHMEPRUFZEUGNIS (E>> : .
Th

NEPECTION CERTIFICATE

Dok-Nr 44 087
A T« S

5UMITOMO METAL INDUSTRIFS, aﬁD
. STEEL TUBE WORKS ;
1, NISHINO~-CHO, HIG\SHI*MU&OJIM@
AMAGASHKRI, JADAN

ZEUGNIS=NR, i QOYYESY 947 BLAT T« NL..

CERTI

HMASSKONTROLLE UND BEHICHTIGUNG ~ VISUAL INSPECTION AND
YIRWECHSELUNGSERUFUNG ~ MATERIAL IDENI¥ICATION:O.B,
I UTRASCHALLERUNUNG - ULTRASONIC INSPEGPION:O.B.
W’EBCL?TROMPRUHUNC ~ EDDY CURRENT INSPECTION:O,.B.
KORROSIONSERUFUNG = CORROSION TBST:0,B.
T 2CHNOLNGISCHE BEURUNG - MECHNOLOGICAL TEST:0.B,
PRUPVERFAHREN » TEST MITHOD:RINGAUFDORN VERSUCH - RING

PAUSGRUNDLAGEN - aPE“LFICAmIoN:DIN246?/LN 15084127

FICATE NO. SHEET Np
DIMENSIONAL CHEGH:
{100%NACH-AS PER SEPR1415) ‘
(1004NACH~AS PER S$EPLDH25)
(NACH=AS PER DIN 50814)

EXPANSION !

4
* ¥

CINTIFIRD ACCORDING 70 PEDO7/23/EC, ANNEX I, PAR. 4.3 BY TUV ANLAGENTECNTK GmbH (NOTIFIED

BIDY, I0-N6.0015:

UIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND EREULLT.
« THE REQUIREMEN?S ARE PULFILLED.

{RT - LACATION DATUM = DATE
FIMPGASAKT, JAEFAN 19.MAR.2004

.
{

B e e I G CR

e e ey n
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R

DER WERKSSACEVERSTANGIGE
WORKS INSPECTOR

7 .

GESAMT ¢
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Umstempelbescheinigung e Certificate

- Doku.-Nr.: 40 657
BlL1v.2

Nachstehende Taile wurden von dem unterzeichneten Umstem
The following parts have been stamped by the un

MANKENBERG

INDUSTRIEARMATUREN

pelungsberachtigten umgestempelt.
dersigned inspector.

Art und Abmessung
Kind and dimensions

Blech / plate 2,0

Coil
2,0 x202

o}

Alte Kennzeichnung
Old distinguishing marks

1.4404

27 469

Neue Kennzeichnung
New distinguishing marks

54

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Versins Norddeutschland e.V. wurde/n vom
Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Tell/le umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland 8.V, the following ltems had been remarked

today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel

Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind hestimmt fiir:
The parts are intended for:

C\‘ Liibeck, den 13.05.2004

_ WIR REGELN DAS SCHON

eingeschiagen.

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen
AR B850

Umstempelberechtigter -Inspector

Mankenberg GmbH Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 + Kto-Nr,/Acc.no. 755 702 Geschéftsfﬁhrer/(?eneral Manager:
Spenglerstrale 99 - D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl.-ing. A{(el We.l.dner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Liibeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no, 1212 38-205 Handelsregister Libeck HRB 88

Tel, +49-451-879 75 0« Fax +49-451-8797599  IBAN DE8O 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200

DIN EN 150 8001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-1dNr/V.A.T. Reg. No. DE 135082713 . StNr./Tax-no, 22 290 03520




D

Dok-Nr, 2
e 8 d0 S5

Dok-Nr, 64 | -
BlL A v . g 2
() AvestaPolarit LA S, P
STAINLESS
ABNAHMEPRUEPZEUGNIS 3.1,B 9'3200'9&000\? 4!9001 1(01)
DIN BN 10204 3.18 (ap 200 00-W2) 09.07.03
Delivery sxddrass, Emalinger, Lisu de ibrglaon —W
AVESTAPOLARIT SERVICECENTER GMBH AVESTAPOLARTIT SERVICECENTER GMBY
HANS -BOECKLER-8TR. 36
DE- 47377 WILLICH DR~ g_,gggcxn%%ﬁgn. 36
BR DEU BR DEUTSCHLAND
Reg ) gen, Exig Qur Odar No, Your arder, ihte Be ]
Do Sntee . ' ®
AD zoog-mmn. W2 DIN 17441 02.97 Nl oot
ASTM A240- 30573
ﬁgbﬂ gg'?% E!RR'I‘ §XOSEC. IY SA-240 no02 ]
AD 2000- MERKBLA'I"I' W0 955341
Product, Emwnluotm, Produft umdumu urer fo0EEs (nepectors ot
BAND , NICHTROSTEND it (Y e AoD |HEE S
Grede, Warkatofl, Nuanos Toll Toll  Tolé
1 4494 2! E; 316L Z3CNDP17-12-02 EN 10259
quag : * | Marks, Vamandraiohen, Mamues -
1. 4404 2B lo4588
En}: gé?(‘."‘“ %éﬁ&. N 8ize, Abmeseungen, Dimenzlona i géaiu?hl Wolght, Gawioht, Pokle in:-ghmm
1 6 27469 4 2,0 X 1500 MM 8000 Ka 2B
Q027 80264 ~ 2.0 X202 wuw
ghams no, | Chemiataampostion, Chemisana 2 vlzung, Compotth X o
s S | Mn P | 8 Cr | N Mo | N
% % | % % % % | % % %

27469 0,016 0,38 1,37 0,027 0,002 16,7 10,2 2,09 0,030

Em‘. Mechanloal properties, Mechanluohe Eigensohshten, Carecterktiquas medaniques
vow gmeion K0Z IR | Rmee | A5 [ASO | A80 |t UBERPROF y.aca
Lisu * % * |Bvio Agvzooo =W 100 DU:RCH
1 B 276 307 560 66 59 55 163 ZICHT AUF GEGENZEICHNUNG
A 265 294 556 69 60 56 145 ZERTIFIZ T NA
DRUCK! CHTLINI
97/234&6 DURCH D
CER'I’ ERTI F%Z‘I%%UNGS-
GERkTE nza 'r%v NORD
GRUPPE; BENANNTE
STELLE, KENN-NR. 0045
t:.:«um V«mulum:gn{um. Conlrola d'idemifioation . 8:2: 2 : mvm ;A::mlmul
Teat of (nfergrun. cefros, Profung aul interirlet. Koryow, Teat da gomos, Interorist, Q.B,

NFA 36209 MAI -90
Z3CND17-11-02

We cartify that !Wc.mﬂmd products comply with

tha ha ootnr 3

Wi beatiiioen, d.un:.dt:’ slarung den Verelnbarungen der
oue elnlﬂ:‘r}:q\m @l‘gl odggl dnumérés o-detsue sont

Thip tea ““Jf’%ﬁ'm" made hy gonlrolted ADP-systsm

;::?c}tu Cavgnee ""::;:"ann ummhn?ﬁ nnlﬂg
ot m“ﬂm rHAyfbiig

AvestaPolarit Stalnless Oy

Iiud Impoc!or
h-pwh”mﬂl' xuru«'I‘UOHAB I(AU'PPI

m-gasg: ’3?1‘ u‘"&u 18452380,
o T, yvanc. Busiosse kienihy Code 0823316-9




. Umstempelbescheinigung e Certificate | M ANKEN-B—-E—R—G-
/"\/

h Dok.-Nr. 41 098
N BL.1 v.3

INDUSTRIEARMATUREN

.Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempeit.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung : Alte Kennzelchnung Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks

Coil | 1.4404
() 20x20 01 45 16 6B

61504

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs'-Verelns Norddeutschland e.V. wurde/n vom
Unterzelchneten am heutigen Tage nachstehende/s Tell/le umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Vereln Norddeutschland e.V., the following Iterms had been remarked
today by the undersigned: . -

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there Is following stamp:

Die Teille sind bestimmt flir:
The parts are intended for:

MANKENBERG GmbH

industriearmaturen
AR B3

(— Ltibeck, den 05.08.2004 Umstempelberachtigter -inspector

~__ WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH . Commerzbank, Libeck; BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr./Acc-no. 755 702 Geschéftsfithrer/General Manager:

. DEFF230 Dipl-Ing. Axel Weidner

» D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEF '
igisfglcet:;g%zg?ﬂ 3(2) . D-23581 Lbeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20« Kto-Nr,/Acc.-no. 1212 38-205 Hanc!Eer\)lsgeszglsggro%abeck HAB 88
Tel. +49-451:8 7975 0. Fax +49-451-8797599  IBAN DEB0 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT. PBNKDEFF200 DIN

e-mai); gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStidNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - 5tNi,/Tax-no. 22 290 03520
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' }7-M§R—2@@4' 12112 © THYSSENKRUPP SCHULTE HH 64885342449

[l
H

()

S.01/01

: ‘ ”“n"‘""'ok.ur l«-_lo 382
ThyssenKrupp Schulte v &
Niederlassung Hamburg Dok-Nr. 54 009 =
Bl 3 v. 3 "é
Telefax | &
(¥
empinger  Mankenberg, Litback E‘
Narne Herr Pflaum =
Tuletamummsr 0451 8707599
Setenorzehl 1

Absender Andreas Botner

vurchwant {0 4321/23400)

Facrenwatl (0 4321/23400)

EMal

Dstum 17.03.2004

Thema Chargenhestatigung filr Best.-Nr. 40310

Die von uns gelieferten Bénder sind versehentlich mit der Bandnummer gekennzelchnet
worden, Nachfolgend best&tigen wir Ihnen die Chargen hlEfZU. die aus den vorliegenden
Zeugnissen hervorgehen:

Coilnummer: 80166450 Charge: 4798674 Abmessung: 0,5x 94 mm

Q-

79510450 . _E345089 S 0 00 1° X 1)«
64194450 014616 2,0x 19mm :
79764400 014516 2,0x 18 mm

80347450 470477 - 2,5x226 mm

Die entsprachenden Zeugnisse fiegen bel.

Mltfreundl En rﬁBen
. .'7 ‘ J

GESAMTSEITEN B1
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Dok-Nr. uO 38 8

| HOHMANN

Hohmann GmbH + Co KG - Rudoli-Diesel-Ring 14 - 97616 Bad Neustadt

Ihr Spezialist flir V4A-Material

Umstempelbescheinigung
Re-stamping-certificate

Besteller:Gustav Mankenberg
Orderer

Bestell-Nr,:41009

Order-No.:

Wir bestétigen, daR die gelieferten Teile
We confirm that the parts which were delivered on the

Bezeichnung:VerschluRschraube
marking:

Teile-Nr.:9237012GA-1
part-No.;

Werkstoff:1.4404

Quality and Spezifikation:
Schmelze-Nr.:40769
enemal-No.:

Ausgewiesen durch:
expellee through:

Der Firma:OLARRA
the business:

gefertigt und die Stempelung:
to complete an the stamping:

ordnUngs’ge‘maB Ubertragen worden ist,
are appropriate transfered.

Zum Zeichen der ordnungsgeméRen Umsfempe!ung wurden ldle
Werksachverstandigen versehen, Das Umstempeln erfolgt mit d

SUddeutschland vom 17.12. 2002 HE -

vom:21.06.04
from:

Stlickzahl;225
humber of pieces:

Abmessung:@70
Measuring:

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach EN 10204
Inspection certificate 3.1.B to EN 10204

Werkstoff:1.4404=4
Quality and Spezifikation:

Schmelze-Nr.:40769

‘Heat-No.:

Kurzzeichen:F
short-sign:

[ __Edelstahl-Prazision /

Hohmann GmbH + Co KG Bankverbindung

Rudolf-Diesel-Ring 14

97616 Bad Neustadt - Industriegebiet Nord
Telefon (0 97 71) 78 48

Telefax (0 97 71) 9 89 09

Sitz Bad Neustadt

VR-Bank Rhon-Grabfeld eG

(BLZ 793 63016) Nr. 716 588
E-Mail: Firma@Hohmann-Edsistahl.de

Kommanditgesellschaft Sitz Bad Neustadt
Amtsgericht Schweinfurt HRA 5350
Komplementéarin: Hobmann Verwaitungs GmbH

Geschéfts{lhrer: Birgit Hohmann

Sitz Bad Neustadt, Amtsgericht Schweinfurt HRB 3256




\\‘_:> ‘ndp LOIU (Vizcaya) Espaha

0 al apartado 1.323/43060 BILBAO
(4) 471 13 00 Fax. 34-{4} 451 16 36

DUSTRIESTRASSE, 9

272 NIEDERAULA - ALEMANIA

APPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL Gf]

Dok-Nr. fe& £
=2

' Bl. &y,
Cuality ACEROS INOXIDABLES
gasr;:gfman‘ . ACYANS IMIGDARLEY .
A;pmved (m:f‘ GARM' @
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Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1.B iiber durchgefiihrte Priifungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

INDUSTRIEARMATUREN

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024209 v. 11.11.04
Order no.
Auftrags-Nr. 3045054 Pos. 2
Manufacturer’s order no.
Prifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3
Test requirements

MANKENBERG
Herstellerzeichen T
Manufacturer’s trade mark

Fabriknr. / serial no.:

Kennzeichnung GM 3045054 /2 12 ‘ 04 114111
Marking

PV 82020
CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie I): 43
CE-mark acc. to 97/23/EG (category 1)
Umfang der Lieferung 1 Druckminderventil Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 1 pressure reducer type 652 F

6l- und fettfrei

free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Acc. to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 40/10 Nennweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul. Druck 60/17,5 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 40/ 2 bar

Seat leakage test (tight)

Druckpritfy. (37/23/EG); Festigkeitspriifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 15 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EGC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid; water Pressure test low pressure parts
Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 2 - 5 bar

Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 2 - 5 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / MaRkontrolle (AP / AD)

Final Examination; Visual and dimensional check

Prifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, daR die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht,
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

Es wurde das Konformitétsbewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendst,
The conformity assessment procedure module A acc. to 97/23/EC was applied. M AN K - ) ez

LObeck den 16. 12. 2004

o

Schultz

Anlagen (nur zum Original): Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B Werksachvarsandiger = s nspoctor
Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B
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